
Fügeprozesse planen, 
überwachen, steuern

Datenbasierte Prognose 

von Fügeergebnissen 

beim Halbhohlstanznieten

Drahtlose Kraftsensorik 

und selbstregelnde 

Prozesse für das 

mechanische Fügen

Statistische 

Datenanalyse 

und die

Fügezelle 4.1 

Stanzstauchnieten 

zum Fügen von 

Leichtbaustrukturen

Wirtschaftliches Erzeugen 

von Mischverbindungen 

durch stoffschlüssiges Fügen

https://www.iwu.fraunhofer.de/


Stanzstauchnieten 
zum Fügen von 

Leichtbaustrukturen

Rissbildung beim Fügen 

spröder Werkstoffe

Verzögerte Rissbildung bei 7xxxer Aluminium

Fügeprozessbedingte Bauteildeformationen

Blechausdünnung bei geringen Blechdicken
?

Lösung

Das Stanzstauchnieten ist ein innovatives 

mechanisches Fügeverfahren zum Verbinden 

von Bauteilen aus vorzugsweise 

artungleichen Materialien !

https://www.iwu.fraunhofer.de/
mailto:christian.kraus@iwu.fraunhofer.de


Datenbasierte Prognose 
von Fügeergebnissen 

beim Halbhohlstanznieten

Das Auslegen von Fügeprozessen ist zeit- und 

kostenintensiv 

Die Bestimmung optimaler Prozessparameter 

erfordert langwierige experimentelle Versuche

Zu fügende Bauteile sind erst kurz vor Produktionsstart 

physisch vorhanden

?
Lösung

Mit dem Prognosetool für Fügeergebnisse beim 

Halbhohlstanznieten steht Ihnen eine verlässliche 

Software mit kompakter Datenausgabe

zur Verfügung !

https://www.iwu.fraunhofer.de/
mailto:mathias.jaeckel@iwu.fraunhofer.de




Wirtschaftliches Erzeugen von 
Mischverbindungen durch 

stoffschlüssiges Fügen

Optimale Bauteileigenschaften hinsichtlich Funktion, 

Performance und Gewicht erreichen

Qualitativ hochwertige Mischverbindungen 

wirtschaftlich erzeugen

Nicht schweißbare Werkstoffkombinationen 

realisieren?
Lösung

Mit dem Magnetimpulsschweißen erzeugen Sie 

qualitativ hochwertige Mischverbindungen durch 

stoffschlüssiges Fügen, die der Festigkeit des 

Grundwerkstoffs entsprechen !

https://www.iwu.fraunhofer.de/de/forschung/leistungsangebot/produktion-jetzt/magnetimpulsschweissen-wirtschaftliches-erzeugen-von-mischverbindungen-durch-stoffschluessiges-fuegen.html
https://www.iwu.fraunhofer.de/
mailto:verena.psyk@iwu.fraunhofer.de
mailto:christian.scheffler@iwu.fraunhofer.de


Drahtlose Kraftsensorik und 
selbstregelnde Prozesse für 

das mechanische Fügen

Fügeprozesse optimieren durch sensorbasierte 

Erkennung von Bauteilzuständen bei 

vorgelagerten Fertigungsschritten

Messwerte drahtlos direkt an der Wirkstelle 

erfassen

?
Lösung

Energiesparendes Sensorsystem zur 

wirkstellennahen Messwerterfassung von 

Prozessparametern mit Datenweitergabe an 

nachgelagerte Fertigungsprozesse !

https://www.iwu.fraunhofer.de/
mailto:christian.kraus@iwu.fraunhofer.de


Statistische Datenanalyse 
und die Fügezelle 4.1 

Komplexe industrielle Produktionsketten 

softwarebasiert schnell analysieren

Vielfältige Eingangsdaten und –mengen 

verarbeiten

Verlässlicher Einsatz durch im industriellen Umfeld 

nachgewiesene Funktionsfähigkeit

?
Lösung

Coupled Process Analysis (CPA) ist ein Verfahren 

zur ganzheitlichen wertschöpfenden Analyse und 

Regelung von industriellen Produktionsketten – es 

erkennt qualitätsrelevante Prozessparameter und 

leitet entsprechende Optimierungsvorschläge ab
!

https://www.iwu.fraunhofer.de/de/forschung/leistungsangebot/produktion-jetzt/coupled-process-analysis-verfahren-zur-wertschoepfenden-analyse-und-regelung-von-industriellen-produktionsprozessketten.html
https://www.iwu.fraunhofer.de/
mailto:patrick.ackert@iwu.fraunhofer.de

