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FRAUNHOFER-INSTITUT FUR WERKZEUGMASCHINEN UND UMFORMTECHNIK IWU

DER WERKSTOFFTESTER
ERFASSUNG UND BEWERTUNG VON
MATERIALCHARGENSCHWANKUNGEN

Bei der Fertigung von Blechformteilen wer-
den hochste Anforderungen an die Umform-
barkeit der verwendeten Halbzeuge gestellt.
Trotzdem flihren, insbesondere bei umform-
technisch kritischen Bauteilen, Chargen-
schwankungen der Materialeigenschaften
immer wieder zu einem unzureichenden
Umformvermdgen des Halbzeugs. Das
Resultat sind fehlerhafte Bauteile und
letztendlich eine hohe Ausschussquote.

Am Fraunhofer IWU wurde ein auf dem
Erichsen-Tiefungsversuch basierendes Ver-
fahren entwickelt, das eine schnelle Prognose
der Prozessfahigkeit von Blechhalbzeugen
zuldsst. Im Unterschied zur klassischen
Erichsen-Tiefung erfolgt eine bauteilspezifi-
sche Anpassung der Priifgeometrie. Zudem

wird der gesamte Kraft-Weg-Verlauf wah-
rend des Priifvorgangs erfasst und mittels
Prognosemodellen analysiert. Die Prognose-
modelle werden bauteil- und werkstoffspe-
zifisch an Hand von Trainingsdaten erstellt.
Im Ergebnis liefert die Analysesoftware eine
Aussage zur Verarbeitbarkeit des Materials.

Das Verfahren kann als Stand-Alone-Anlage
z. B. zur schnellen Prifung im Wareneingang
genutzt sowie als Inline-Variante in Beschnitt-
oder Umformwerkzeuge integriert werden.

— Unkomplizierter Schnelltest

— Hohe Aussagekraft fir Prozesstauglichkeit
von Materialchargen

— Vorhersage von Materialkennwerten



