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ULTRASCHALLUBERLAGERTE
ZERSPANUNG

Bei der Bohr- und Drehbearbeitung lang
spanender Werkstoffe treten haufig Prob-
leme hinsichtlich Spanbruch und -abfuhr
auf. Diese konnen zu Beschadigungen an
Werkstlick und Werkzeug fihren. Niedrige
Werkzeugstandzeiten, geringe Prozesssi-
cherheit und Produktivitat sind die Folgen.
Auch der steigende Einsatz faserverstarkter
Verbundmaterialen fihrt zu neuen
Herausforderungen bei der spanenden
Bearbeitung dieser Werkstoffe. Eine
saubere Fasertrennung und Vermeidung
von Beschadigungen, wie zum Beispiel
Delaminationen, sind bezlglich der
sicheren Nutzung der gefertigten Bauteile
unumganglich.

Durch die Uberlagerung des Zerspanungs-
prozesses mit Ultraschallschwingungen

im Frequenzbereich von 20...30 kHz kann
dieser positiv beeinflusst werden.

Beim Tieflochbohren lassen sich auch

unter den Bedingungen einer Minimal-
mengenschmierung nachweislich klrzere
Spane und damit eine bessere Spanabfuhr,
reduzierte Bearbeitungskrafte sowie héhere
Werkzeugstandzeiten erreichen.

Neben kurz gebrochenen Spanen kdnnen
beim Drehen zudem in Abhangigkeit von
der Werkzeugschwingrichtung charakteris-
tische Oberflachenstrukturen erzeugt und
somit das tribologische Verhalten gezielt
beeinflusst werden.

Die Reduzierung der Bearbeitungskrafte
und die durch die Schwingungen verur-
sachte kurzzeitige Schnittgeschwindigkeits-
erhohung ermdglichen eine produktive,
qualitatsgerechte Bearbeitung von schwer
spanbaren Werkstoffen.

Die Weiterentwicklung und Optimierung
der Aktortechnik hinsichtlich Schwingungs-
richtung und -amplituden sowie eine auf
die jeweilige Bearbeitungsaufgabe abge-
stimmte Verfahrensentwicklung erweitern
das Anwendungsgebiet.



