
+-

F R A U N H O F E R - I N S T I T U T  F Ü R  W E R K Z E U G M A S C H I N E N  U N D  U M F O R M T E C H N I K  I W U

WERKZEUG MIT INTEGRIERTER
ZERSPANKRAFT- UND 
TEMPERATURMESSUNG

Herausforderungen

Moderne Fertigungsprozesse zeichnen sich 

durch steigende Komplexität aus. Kleinste 

Abweichungen der Prozessbedingungen 

führen zum Verlassen des stabilen Prozess-

fensters. Zur Nachführung der Prozesspara- 

meter wird eine wirkstellennahe Sensorik 

benötigt, die derzeit am Markt noch nicht 

verfügbar ist.

Innovation

– Piezoelektrische Schichten als Kraftsensor 

in direkter Nähe der Wendeschneidplatten 

eines Fräswerkzeugs

– Messdatenaufnahme und Datenvorverar-

beitung direkt auf dem Werkzeug

– Drahtlose Daten- und Energieübertragung 

zwischen Werkzeug und Maschine

1 Gesamtsystem im Einsatz

2 Explosionsdarstellung des  

Sensorsystems

3 Direkter Piezo-Effekt
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Vorteile

– Sensorschichten durch geringe Schichtdicke 

gut integrierbar

– Weiter Messbereich von wenigen Newton 

bis 3 Kilonewton

– Hochdynamisches, wirkstellennahes Mess- 

system

–	Keine	Beeinflussung	der	Steifigkeit	von	

Werkzeug und Plattensitz

– Drahtlose Daten- und Energieübertragung

– Filterung und Digitalisierung auf dem 

Werkzeug

Unser Leistungsangebot

Entwicklung drahtloser wirkstellennaher 

Messsysteme	für	kundenspezifische	 

Anwendungen 
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Wendeschneid-
platte

Sensorplatte

PT 1000-Sensor

PZT-Schicht

AIN-Schicht


