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TRIBOMETRIE - BEWERTUNG
VON REIBUNG UND VERSCHLEISS
TECHNISCHER OBERFLACHEN

Reibleistungs- und
VerschleiBminimierung

Die Untersuchung von Reibung und Ver-
schleiB hat in den letzten Jahren zunehmend
an Bedeutung gewonnen. Vor allem im Auto-
mobil — und Maschinenbau geht der Trend
hin zur Reibleistungsreduktion und damit
zur Verldngerung der Produktnutzungszeit
und Ressourcenschonung. Fir eine Weiter-
entwicklung ist die tribologische Bewertung
und kontinuierliche Verbesserung der tech-
nischen Oberflachen notwendig.

Am Fraunhofer IWU werden dazu Unter-
suchungen hinsichtlich der Mikrostruktu-
rierung von Oberflachen und Nutzung von
Oberflachenbeschichtungen durchgefihrt.
Dafur stehen zwei ahnliche Rotationstribo-
meter der Firma WAZAU zur Verfigung.
Die Tribometer TRM 500 und TRM 5000
unterscheiden sich bezuglich des Normal-
kraftbereiches und Reibmoments.

Technische Daten

WAZAU TRM 500 & TRM 5000
Messbare GroBen:

— Normalkraft

— Drehzahl (0,1 bis 3000 U/min)

— Reibmoment

— VerschleiBweg (1 mm Messbereich)
— Schmierstofftemperatur bis 150°C
TRM 500:

— Normalkraft von 5 bis 500 N

— Reibmoment von 0 bis 5 Nm

TRM 5000:

— Normalkraft von 5 bis 5000 N

— Reibmoment von 5 bis 20 Nm

— Reibung und VerschleiB

— Einlaufverhalten von Oberflachen

— Einfluss von Schmierstoff bzw. Schmier-
stofftemperatur



