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Kernkompetenzen

— Systemanalyse und Modellbildung

— Einsatz von Array-basierten Verfahren
zur Ortung und Analyse stationdrer und
nichtstationarer Schallereignisse

— Messung und Bewertung der Schallleis-
tung von Fahrzeugen, Maschinen und
Anlagen

— Experimentelle Untersuchungen von
Betriebsschwingungen im Zeit- und
Frequenzbereich

— Experimentelle Bestimmung des Struktur-
verhaltens

— Analyse der Schallabstrahlung, Schallaus-
breitung und Schallleistung

— Experimentelle und numerische Modal-
analysen

— Dynamische Analysen im Zeit- und
Frequenzbereich

— Ermittlung statischer und dynamischer
Steifigkeiten/Nachgiebigkeiten

— Ableitung von MaBnahmen zur Schwin-
gungs- bzw. Ldrmminderung

— Auslegung aktiver Systeme zur Schwin-
gungsdampfung

Ausstattung

Akustischer Halbfreifeldraum:
untere Grenzfrequenz: 100 Hz
Auskleidungstiefe: 0,85 m
InnenmaBe: 8,7 x 6,1 x 5,4 m3
nutzbares Raumvolumen: 284 m3
Nutzlast Kran: 10 kN

Multiaxialer Schwingungsprifstand:
Frequenzbereich: 0 — 2000 Hz
Nennkraft: 8000 N

Geschwindigkeit: 3 m/s

Schwingweg: 102 mm

Beschleunigung (max.): 68 g



Messtechnik Methoden — Schallfeldberechnung mittels Randele-

mente-Methoden (BEM) — Sysnoise

— Modulares Briel&Kjzer Messsystem (bis — Akustische Holografie (STSF) und Beam- — Mehrkérpersimulation (MKS) mit Simula-
zu 150 Kanale) forming (akustische Kamera): tionX & ANSYS
— 48-Kanal LMS Messsystem - Analysen im Frequenzbereich von 80 Hz
- 3D Laserscanningvibrometer (PSV 400) bis 12800 Hz durch Kombination der
- Frequenzbereich: 0 — 80 kHz beiden Messverfahren
- Geschwindigkeit: 1e-8 = 10 m/s - Ortsselektive Analyse, Abhdren von
- Arbeitsabstand: > 0,4 m Punkten einer Schallkartierung
- ObjektgroBe: 1 mm2 — einige m? - Quelltrennung / Referenzierung
- Vergleich der Messdaten mit numeri- - 96-Kanal-Arrays mit verschiedenen
schen Modellen (Model-Updating) Geometrien
- Auswertung im Zeit- und Frequenz- - Noise Source Ranking, zum Beispiel der
bereich Komponenten eines Verbrennungs-
- Geometriescanner motors
- Dehnungsmessung — Ordnungsanalyse
- Videotriangulation — Betriebschwingformanalyse (ODS)
— omnidirektionale Volumenschallquelle — Experimentelle Transferpfadanalyse (TPA)
— elektrodynamische Schwingerreger in — Experimentelle Modalanalyse (EMA) mit
verschiedenen BaugréBen ME’scope, Modal-Updating
— Rotationsvibrometer — Operationelle Modalanalyse (OMA)
— Sensorik zur Erfassung diverser mecha- — Numerische Modalanalyse

nischer und akustischer GroBen

Ordnungsanalyse
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4 Vergleichende Analyse eines
Getriebedeckels (Laservibrome-

ter/Beamforming)

5 Modalanalysesystem (LAN-XI,

bis zu 16 triaxiale Beschleunigungs-

sensoren)



