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Innovationsallianz

Die Innovationsallianz »Green Carbody
Technologies« verfolgt als Technologie-
verbund eine gezielte markt- und
anwendungsorientierte Kooperation von
Wirtschaft und Wissenschaft mit dem

Ziel signifikanter Innovationen im Bereich
der Energie- und Ressourcenschonung in
Kernbereichen der Produktionstechnik fur
die Automobilfertigung.

Karosseriebau

Im Fokus der Untersuchungen zum Karos-
seriebau stehen dabei die Energieeffizienz
der Fligeprozesse, die Optimierung der
technologischen Abldufe, die Energieeffi-
zienz dazu notwendiger steuerungstech-
nischer Anlagen sowie die Verbesserung
der Materialeffizienz beim Einsatz von
Produktionsmitteln durch Leichtbau.

System zur automatischen Justage von
Vorrichtungen fiir den Karosseriebau

Um den hohen Qualitatsanspriichen der
Automobilindustrie gerecht zu werden,
mussen die Positionier- und Spannelemen-
te, die die Karosseriebleche wahrend der
Flgeprozesse arretieren, in sehr engen
Toleranzen positioniert werden. Das
Einstellen der Vorrichtung (sogenanntes
Shimmen) erfolgt derzeit in einem duBerst
zeitaufwendigen manuellen Prozess, der
mehrmals pro Schicht durchgefihrt werden
muss. Ziel ist die Automatisierung dieses
Prozesses, auch unter den Aspekten der
Ressourcenschonung und Wirtschaftlich-
keit.

Mit Hilfe hochdynamischer, sehr genauer
und extrem belastbarer Verstellmodule
sollen zukinftig die Produktionsanlaufe

— bei gleichzeitiger Erhéhung der Prozess-
qualitat — verklrzt werden.



