Effizienz durch Transparenz

Ob Werkzeug-Tryout, Prozessanlaufe oder Fehlerursachen-
Analysen: Transparenz im Produktionsprozess ist die Basis
fur eine effiziente Produktion und hohe Werkstlckqualitat.
Eine flexibel einsetzbare Messeinrichtung zur Erfassung von
Flachenlasten zwischen Formwerkzeug und Presse wahrend
der Produktion hilft, friihzeitig Fehler zu erkennen und einen
kostspieligen Maschinenstillstand zu verhindern.

Flexibel und vielseitig

Das am Fraunhofer IWU entwickelte Messsystem kann direkt
in die T-Nuten an Pressentisch und -st6Bel integriert werden,
ohne Anderungen an der Maschine vorzunehmen oder den
Produktionsprozess zu behindern. Individuelle Anforderungen
aus Maschine und Technologie werden durch die flexible
Anordnung der Messstellen an der Maschine und durch eine
Kalibrierung des Systems bericksichtigt.

Analyseeinsatz oder permanente Messungen

Die schnelle Integration des Systems bietet die Mdglichkeit,
ad-hoc-MaBnahmen zur Fehleranalyse messtechnisch zu unter-
stltzen. Die Auswertung und Interpretation der Messdaten er-
folgt gemeinsam mit einem Expertenteam des Fraunhofer IWU.
Permanente Messungen kdnnen genutzt werden, um Trends
wahrend der Produktion zu detektieren und zeitnah MaBnah-
men einzuleiten. Die daflr notwendigen Algorithmen werden
an den jeweiligen Prozess und die Maschine angepasst.
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VORTEILE TECHNIK UND FAKTEN WIR SUCHEN
vielseitig B kontinuierliche Messung der Flachenlasten im laufenden B Entwicklungspartner und Anwender von Umformanlagen fur
W integrierte Messeinrichtung zur Erfassung von Flachenlasten Umformprozess die weitere Ausgestaltung und Praxisbewahrung des Systems
zwischen Presse und Werkzeug in Umformmaschinen B nach kurzem Einbau bereits betriebsfahig B Partner zum Aufbau eines Bedarfs- und Vertriebsnetzwerkes
B Erkennen von Werkzeugverschlei3 und Abweichungen am B keine Veranderung an den Parametern des Arbeitsraumes der
Werkstlck (Bauteilqualitat) Umformmaschine Fir die Erweiterung unseres Forschungsvorhabens suchen
B Erkennen von Bedienfehlern (Verkanten, falsches Einlegen) wir genau Sie! Sie sind Anwender oder Hersteller von
sowie etwaiger Gegenstande zwischen Maschinentisch und Umformmaschinen oder Pressen? Wollen Sie das digitale
StoBel Zeitalter mit uns gemeinsam erschlieBen? Dann schreiben
Sie uns!

EIGENSCHAFTEN

vereinfacht
B handliches AbmaB, schnelle Installation sowie einfache

Handhabung und Bedienung Technisches Merkmal
B keine Beeintrachtigung des Arbeitsraumes durch die Installation
B keine wesentliche Veranderung an der Umformmaschine i S ICERLAEE T SR AR e M
B temporére oder dauerhafte Einbindung in die Umformmaschine 200
Schnittstelle Ethercat
Versorgungsspannung 5V

W optionale Drahtlostbertragung mittels Funkmodul



